PREFEITURA 'N[CIPA.I. DE
DEPUTADO IRAPUAN PINHEIRO
DE MAQS DADAS COM O POVO

TERMO DE RATIFICACAO

A ORDENADORA DE DESPESAS/SECRETARIA DA EDUCACAO do Municipio de DEP. IRAPUAN
PINHEIRO/CE, VEM no uso de suas atribuigdes legais, e de acordo com o Art. 26 da Lei n° 8.666/93 e
suas alteracdes posteriores, e considerando o que consta do presente Processo Administrativo de
Adesdo n® 2022.06.29.1, vem RATIFICAR a declaragdo de Adesdo a Ata de Registro de Pregos n®
2022.04.26.1/01, visando a REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE - PADRAO FNDE PARA AS ESCOLAS DA REDE
DE ENSINO DO MUNICIPIO DE DEPUTADO IRAPUAN PINHEIRO/CE, proveniente do Pregdo
Eletrénico/Registro de Pregos n? 2022.04.26.1 - SRP, em favor do fornecedor, conforme o quadro
abaixo:

FORNECEDOR: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA; CNPJ N© 02.464.845/0001- 63

Ne VLR,
DO DESCRIGAO DO ITEM UNIDADE | MARCA | QUANTIDADE V"%mfmo MEDIO

ITEM ' TOTAL
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
01, PADRAO FNDE

DESCRIGCAO:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta presséo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de
0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 600
mm (largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm MOVEIS
para comprimento e largura, € +- 1 mm para JB/ CJA- RS

1 |espessura. Conjunto 01 100 R$ 478,00 47.800.00
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica FDE/FNDE L
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietilenc),
com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANJA, colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagao da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a
borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:
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- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgéo oblonga de 29 mm x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C’, com secg@o circular, didmetro de
31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm).

-Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Fixagao do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca metrica M6 (diametro de 6
mm).

= -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6 mm),
comprimento 47 mm (com tolerancia de +/- 2 mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Obs1: A definigdo dos processos de montagem e do
torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apos o aperto, nao
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e
o laminado de alta pressao. E permitida a utilizagdo
de mastique elastico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta presséo.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA,
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
=N identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem isento de cargas minerais, injetados na cor

PREFEITURA MUNIC[PAL DE DEPUTADO IRAPUAN
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LARANJA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo; a identificagdo “modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,mm).

= Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua prépria logomarca.
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300
== horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 0,93m
a1,16m.

CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO FNDE
DESCRICAQ:

Mesa:

Tampo em MDP com espessura de 25mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta

pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento Coni J%OVE‘S 1

texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. s ’0(1"" . 00 R$ 905,00
Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa press&o - BP, na cor BRANCA.
Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade

R$
90.500,00

PREFEITURA MUNICIPAL DE DEPUTADO IRAPUAD
Avenida dos Trés Poderes, n® 75 — CNPIJ: 12.464.103/000)-91/
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€ +/- 1mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada com acabamento de superficie
texturizado, na cor LARANJA, coladas com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima
de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura.

Estrutura da mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgéo circular diametro de 38mm
(1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo
de ago carbono, laminado a frio, com costura,
secgdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
N (1,5mm).

Fixagao do tampo & estrutura através de parafusos
rosca maquina polegada, didmetro de 1/4" x
comprimento 2", cabega chata, fenda simples.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE", o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e 0
diametro correspondente ao tubo para o qual a pega
€ adequada.

O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
LARANJA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificagao "modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. (O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca).
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,

PREFEITURA MUNICIPAL DE DEPUTADO IRAPU A
Avenida dos Tres Poderes n®75 - CNPJ 1
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com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixagdo do assento em compensado moldado a
estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4 8mm, comprimento 16mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado a
estrutura através de rebites de “repuxa”, diametro de
4 8mm, comprimento 18mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e
. pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

- Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

- Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.

RECOMENDAGAOQ: Conjunto coletivo (01mesa / 04
cadeiras) tamanho 1 Altura do aluno: de 0,93m a
= 1,16m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
03, PADRAO FNDE

DESCRICAQ:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressao, 0,8 mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. MOVEIS
Revestimento na face inferior em chapa de ; JB/ CJA- R$

3 balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Conlo 03 0 Re 482,00 144.900,00
Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e FDE/FNDE

comprimento 10 mm. Dimens&es acabadas 600 mm
(largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm
(espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2 mm
para comprimento e largura, e +- 1 mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
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polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA, colada
com adesivo ‘"HotMelting”. Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.

Centralizar ponto de inicio e término de aplicagéo da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a
borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

& - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secg3o oblonga de 29 mm x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C", com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm).

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgéo circular,
didmetro de 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

+ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com materia-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da Comissao Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por  extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Fixaga@o do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6
mm).

-06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm),
comprimento 47 mm (com tolerancia de +/- 2 mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Obs1: A definigdo dos processos de montagem e do
torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
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estrutura deve considerar, que apés o aperto, néo
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e
o laminado de alta presséo. E permitida a utilizagao
de mastique elastico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressao.

Fixagdo do porta-livios a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo’, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de ‘repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA,
N fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicacdo no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

i CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem isento de cargas minerais, injetados na cor
AMARELA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo; a identificagdo “modelo FDE-FNDE®
(conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura
atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
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comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas 2 esfrutura atraves de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto.

Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo  "modelo  FDE-FNDE" (conforme
indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por  extenso,
N acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assequre resisténcia a corrosao
em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,19m
a142m,

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
04, PADRAO FNDE

DESCRICAQ:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
& balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagao de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm MOVEIS
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm ; JB/ CJA-
para largura e profundidade e de +/- 1mm para Conjunto 04 300 RS 488,00
espessura. FDE/FNDE
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor VERMELHA, colada
com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usuario. O ponto de encontro da fita

R$
146.400,00
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de bordo ndo deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de:

Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C", com secg@o circular, diametro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
N Porta-livios em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferenciaimente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a criterio da Comissdo Técnica do
FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagao
‘modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca méfrica M6 (diametro de
6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com toleréncia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livios a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxc”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador

PREFEITURA MUNICIPAL DE DEPUTADO IRAPUAN PIN]
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do polimero, a identificagdo “‘modelo FDE-FNDE”, e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5
ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
VERMELHA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe
e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagéo “modelo FDE-FNDE", e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de §
ou 6mm de diadmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve

Avenida dos Tres Poderes, n° 75 CNPJ 1 2
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ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m
a1,59m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
05, PADRAO FNDE

=N DESCRIGAQ:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagéo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 194mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm
para largura e profundidade e de +/- 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de

polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), MOVEIS
com ‘primer" na face de colagem, acabamento de JB/ CJA- R$
5 | superficie texturizado, na cor VERDE, colada com | Conjunto 05 150 R$495,00 | -4 56000
- adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento FDE/FNDE o

minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicagdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto a borda de contato com o
usuério. O ponto de encontro da fita de bordo ndo
deve apresentar espagos ou descolamentos que
facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C", com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4%), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,

Avenida dos Trés Poderes, n° 75 — CNP.I 12&
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diametro de 38mm (1 1/2°), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagao
N ‘modelo FDE-FNDE', e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Fixagéo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de
6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagdo do porta-livios a travessa longitudinal
através de rebites de ‘repuxo’, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Dimensées, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.
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Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi/ Poliester, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
VERDE. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
G inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo’, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do palimero, a identificagéo “modelo FDE-FNDE’, e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria logomarca.
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA,

RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,46m
a1,76m.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
06, PADRAO FNDE

DESCRICAQ:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagéo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e de +/- 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL, colada com
adesivo "HotMelting". DimensGes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e termino de aplicagdo da fita de bordo no

ponto central e do lado oposto & borda de contato Jpg?\éif R$
6 | com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo | Conjunto 06 220 R$ 537,00 118.140.00

ndo deve apresentar espagos ou descolamentos
que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e fravessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C", com secgao circular, diametro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferenciaimente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com materia-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a critéric da Comissdo Técnica do
FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o

FDE/FNDE

7N,
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nimero identificador do polimero, a identificagéo
“modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de di&metro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca metrica M6 (diametro de
6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +- 2mm),
N cabega panela, fenda Phillips.

Fixagdo do porta-livios & travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE", e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por  extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE®, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses

Avenida dos Trés Poderes n® 75 — CNP
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moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por  extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura
afravés de rebites de “repuxc’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
= AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miclo giratério de 5
ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
N polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m
a 1,88m.

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA
DE RODAS (PCR) - MA-02, PADRAO FNDE
DESCRIGAQ:

MESA

Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H)

Tampo em MDP, com espessura de 18mm,

revestido na face superior em laminado melaminico MOVEIS
7 | de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento | Unidade | JB/MA- 10 R$ 449,00 | R$ 4.490,00
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos 02

arredondados (conforme projeto). Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagéo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas
900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm

PREFEITURA MUNICIPAL DE DEPUTADO IRAPUAN
Avenida dos Trés Poderes n° 75 __CNPJ 12 4% /0001 ‘; X
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(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropilenc) ou PE (polietileno),
com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada com adesivo "HotMelting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com folerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e termino de
aplicagao da fita de bordo no ponto central e do lado
N oposto a borda de contato com o usuario. O ponto
de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou descolamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 2Smm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C", com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em fubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgao circular,
didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de
6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
7 comprimento 47mm (com tolerancia de +- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimenstes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagao,
a identificagdo "modelo FDE-FNDE" e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricag&o.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
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ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. O grau de enferrujamento deve serde Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, elefrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E
CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE

MESA

N Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H)

Tampo em MDP de 18 mm, revestido na face
superior em férmica 0,8 mm de espessura e na face
inferior em chapa de balanceamento de 0,6 mm.
Painel frontal em MDP com espessura de 18 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor
CINZA. Estrutura cinza: Montantes verticais
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de “C", com
secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa

16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago MOVEIS RS
8 |carbono laminado a frio, com costura, secgdo| Conjunto | JB/CJP- 70 R$ 673,00 47.110.00
circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16 01 o

(1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16
s (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe.
Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero
vigem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.
Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto:
396 X 198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7
mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chao
460mm.

R$ 673.590,00 (seiscentos e setenta e trés mil e quinhentos e noventa reais)

it




PREFEITURA MUNICIPAL DE
DEPUTADO IRAPUAN PINHEIRO
DE MAOS DADAS COM O POVO

Desta forma, nos termos do art. 26 da Lei n? 8.666/93, vimos comunicar da presente
declaracdo, para que proceda, de acordo com a devida ratificagdo.
DEP. IRAPUAN PINHEIRO/CE, 29 DE JUNHO DE 2022.

Sndoneo.  Clues Glmaida,

Irlanea Alves Almeida
SECRETARIA DA EDUCACAQ
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